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Abstract of EP0819556 

The device has an elastomer body (2) with cylindrical side sections (25,26), with 
a diameter, which is smaller than the internal diameter of the holder eye resp. the 
outer diameter of the support rings (6,7). This forms circumferential steps (27,28) 
between a ring edge and a cylindrical section. Elastomer body, inner bearing part 
(16), holder eye, and pretension are dimensioned, so that two circumferential 
beads are formed on the body and engage pretensioned on the holder eye, when 
the bearing has been fitted but not tensioned. 
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(54) Gelenklager, insbesondere zur Lagerung von Achslenkern in Kraftfahrzeugen 



(57) Die Erfindung betrifft eine Gelenklager (38), 
insbesondere zur Lagerung von Achslenkern (52) in 
Kraftfahrzeugen mit einem metallischen, balligen Lager- 
innenteil (16), einem metallischen Gehause als Aufnah- 
meauge (33) mit zylindrischem Innenraum und einem 
dazwischen liegenden seitlich jeweils zylindrischen und 
mittleren doppelkonischen Elastomerkfirper (2), der mil 
Stutzringen (6, 7) axial vorgespanntist. Erfindungsge- 
maB ist die Umfangsfiache des ElastomerkGrpers (2) im 
nicht vorgespannten Zustand in den beiden zylindri- 
schen Seitenbereichen (25, 26) mit zur ErhOhung der 
Lebensdauer einem UntermaB gegenuber dem Innen- 
durchmesser des Aufnahmeauges ausgebildet. Zur 
Mitte hin schlief3t sich eine Doppeikonusform (31) an. 
Im vorgespannten Zustand ergeben sich bei entspre- 
chender Dimensionierung anliegende, umlaufende 
Wulste (39, 40) in den Lagerseitenbereichen, die bei 
geringen radialen Einfederungen die Abstutzfunktion 
ubernehmen. Bei grOBeren radialen Einfederungen wird 
der Doppelkonusbereich (31) fur die Abstutzung hinzu- 
gezogen, so daB sich eine progressiv ansteigende 
Federkennung ergibt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betr'rfft ein Gelenklager, insbeson- 
dere zur Lagerung von Achslenkern in Kraftfahrzeugen 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Es sind bereits Lager mit in unterschiedlichen Bela- 
stungsrichtungen unterschiedlichen Federkennungen 
Oder gestuften Federkennungen bekannt 

Es ist eine Lagerbuchse bekannt (US-PS 
3,147,964) mit einem zylindrischen Lagerinnenteil und 
einem zylindrischen Aufnahmeauge mit einer dazwi- 
schen eingepreBten Gummibuchse, bei der an der 
UmfangsflSche in verschiedenen Segmenten Gummi- 
ausnehmungen vorhanden sind. In diesen Raumrich- 
tungen ist die Federkennung gegenuber anderen 
Raumrichtungen reduziert, kardanische Auslenkungen 
sind hier nicht vorgesehen. 

Bei einem welter bekannten Gelenklager (DE 37 15 
360 C2) ist ein hulsenffirmiger Elastomerkfirper mit im 
nicht vorgespannten Zustand zylindrischer Umfangsfia- 
che verwendet. Dieser ist in ein im wesentfichen zylin- 
drisches Aufnahmeauge unter Vorspannung eingesetzt. 
Die Innenfiachen des Aufnahmeauges weisen in einer 
mittleren Zone Materialausnehmungen auf, die die Vor- 
spannung des hulsenffirmigen Elastomerkfirpers in die- 
ser Zone herabsetzen. Der Werkstoff des 
Elastomerkfirpers kann dabei an der Innenkontur des 
Aufnahmeauges von vornherein schon vollkommen 
anliegen oder aber zu den Fiachen der Materialausspa- 
rung nur partiellen Kontakt aufweisen. Bei geringer 
Belastung werden hier Lagerkrdfte lediglich an den seit- 
lichen Enden des GelenkkOrpers ubertragen. Mit 
zunehmender Radiaibeiastung wachst der Traganteil 
des Gelenks, so daB auch der Federwiderstand mit 
einer progressiven Federkennung wachst. 

Die Herstellung einer hinterschnittenen Material- 
ausnehmung an der Innenfiache des metallischen Auf- 
nahmeauges ist aufwendig. Zudem wird das 
Elastomermaterial am Ubergangsbereich zwischen der 
Materialaussparung und den seitiich anschlieBnden 
Zylinderbereichen des Aufnahmeauges stark mit hohen 
Druckbelastungen, insbesondere bei Radial- und 
zusatzlichen Axialbelastungen des Lagers bean- 
sprucht. Eine besonders starke Beanspruchung des 
Elastomermaterials ergibt sich im Eckrandbereich, wo 
sertliche, metallische Stutzringe an das Aufnahmeauge 
angrenzen, da dort das Elastomermaterial durch Rei- 
bungshaftung oder Vulkanisation festliegt und dadurch 
bei hohen Belastungen nicht ausweichen kann. Dabei 
ist zu berucksichtigen, daB gerade diese Bereiche von 
Anfang an bei einer Lagerauslenkung belastet sind und 
standig zunehmend welter belastet werden. Das Elasto- 
mermaterial im Bereich der Materialaussparungen am 
Aufnahmeauge ist dagegen erst ailmahlich und insge- 
samt immer weniger als das Elastomermaterial in den 
Seitenbereichen belastet und beansprucht. Eine solche 
mdgliche, extrem hohe Belastung des Elastomermateri- 
als mit einem hohen Druckanteil kann die Lebensdauer 



reduzieren. 

Bei der hier im AusfQhrungsbeispiel gezeigten 
umlaufenden Aussparung mit zylindrischer Innenfiache 
ergibt sich fur geringere Lagerauslenkungen eine wei- 

5 chere Federanordnung durch die beiden wirkenden Sei- 
tenbereiche, denen eine weitere Feder bei grfiBerer 
Auslenkung im mittleren Bereich des Aufnahmeauges 
zugeschattet wird. Dies fOhrt zu einer weitgehend 
sprunghaften Anderung in der Federkennung. Die 

10 Dimensionieningsmfiglichkeiten insbesondere hinsicht- 
lich eines gleichmSBigen Ubergangs in der Kennlinlen- 
progression sind hier eingeschrdnkt 

Bei einem weiter bekannten Gelenklager (EP 0 544 
112 A1) haben axial auBere Stutzringe ein UntermaB 

15 gegenuber dem Innendurchmesser des Aufnahmeau- 
ges. Zudem weist der Elastomerkfirper im nicht vorge- 
spannten Zustand, mittig umlaufend eine ballige und 
beidseitig daneben eine umlaufend taillierte Mantelfia- 
chengeometrie auf. Durch diese Manteffiachengeome- 

20 trie in Verbindung mit dem UntermaB der Stutzringe soli 
die Mfiglichkeit einer Drehbewegung zwischen dem 
Innenteil und dem Aufnahmeauge hergesteilt werden. 

Ein bekanntes, gattungsgemaBes Gelenklager (EP 
0 409 704 A1) besteht aus einem metallischen, balligen 

25 Lagerinnenteil als erstem Lagerteil mit wenigstens 
einem abstehenden LageranschluBteil, aus einem 
metallischen Gehause als zweitem Lagerteil, das einen 
zylindrischen Innenraum als Aufnahmeauge aufweist 
und aus einem Elastomerkfirper zwischen dem Lager- 

30 innenteil und dem Aufnahmeauge, der den balligen 
Bereich des Lagerinnenteils Qbergreift. Der Elastomer- 
kfirper ist axial zwischen beidseitigen Stutzringen vor- 
gespannt, wobei die Stutzringe einen 
AuBendurchmesser entsprechend dem Innendurch- 

35 messer des Auges aufweisen. Die UmfangsflSche des 
Elastomerkfirpers ist im nicht vorgespannten Zustand in 
den beiden axialen Seitenbereichen zylindrisch geformt 
und bildet anschlieBend an die seitlichen Zylinderfor- 
men an der Umfangsfiache zur axialen Lagermitte 

40 einen sich verjOngenden Doppelkonus (Fig. 3b). Mit 
einer solchen Ausfuhrungsform sind radial progressiv 
ansteigende Federkennungen mfiglich. Die seitlichen 
Zylinderformen haben jedoch hier gegenuber dem 
Innendurchmesser des Aufnahmeauges bzw. dem 

45 AuBendurchmesser der Stutzringe einen grfiBeren 
Durchmesser. Dadurch treten gerade hier groBe Bean- 
spruchungen des Elastomermaterials auf, die die 
Lebensdauer des GelenWagers reduzieren kfinnen. An 
den Seitenf ISchen des Elastomerkfirpers treten im vor- 

50 gespannten Zustand ringffirmige Ausbauchungen auf, 
die aber hier zur Trag- und Abstutzfunktion des Gelenk- 
lagers, insbesondere zur Ausbildung einer progressiven 
Federkennlinie keinen Betrag leisten. 

Aufgabeder Erfindung ist es, ein gattungsgemaBes 

55 Gelenklager so weiterzubilden, daB in Verbindung mit 
einer progressiven Federkennung eine groBe Lagerle- 
bensdauer gewahrleistet ist. 

Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden 
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Merkmalen des Anspruchs 1 gelOst. 

GemaB Anspruch 1 ist die Umfangsfiache des Ela- 
stomerkOrpers im nicht vorgespannten Zustand in den 
beiden axialen Sertenbereichen etwa zylindrisch 
geformt mit einem UntermaB im Durchmesser gegen- 
Qber dem Innendurchmesser des Aufnahmeauges bzw. 
dem AuBendurchmesser der Stutzringe. Dadurch ist 
einejeweils umlaufende Stufe zwischen einem Stutz- 
ringumfangsrand und einer Zylindermantelfiache eines 
Seitenbereichsdes ElastomerkOrpers gebildet. Der Ela- 
stomerkOrper verjungt sich anschlieBend an seinen 
zyfindrischen Sertenbereichen an der Umfangsfiache 
zur axialen Lagermitte hin und bildet dadurch eine Dop- 
pelkonusform. 

Als besonders vorteilhaft und geeignet fur 
gerduscharme Lagerungen hat sich eine Dimensionie- 
rung der ElastomerkOrper, des Lagerinnenteils, des 
Aufnahmeauges und der Vorspannung dergestatt 
erwiesen, daB im nicht eingefederten Zustand des 
Lagers am ElastomerkOrper zwei gegeneinander axial 
versetzte und auch gegenuber den axial SuBeren Stutz- 
ringen etwas versetzte umlaufende Elastomerwulste 
gebildet sind. Diese liegen vorgespannt am Aufnahme- 
auge an und bewirken bei geringen Lagerauslenkungen 
eine relativ weiche Federkennung. Bei starkeren Lager- 
auslenkungen kommt nach und nach der doppelkoni- 
sche Bereich zur Anlage und bewirkt einen 
progressiven Anstieg der Federkennung, wobei aber 
ein abrupter Ubergang vermieden ist. 

Aufgrund der umlaufenden Stufe zwischen jedem 
Stutzringumfangsrand und der angrenzenden Zylinder- 
mantetfiache des ElastomerkOrpers verbleibt der Eck- 
randbereich auch bei einer axialen Vorspannung 
wesentlich weniger belastet, als ohne eine solche Stufe. 
Insbesondere wenn bei Verwendung eines Gummikor- 
pers metallische Stutzringe anvulkanisiert sind, wird der 
Randeckbereich von extremen Gummibelastungen frei- 
gehalten, so daB dadurch die Lebensdauer des Lagers 
erhOht wird. Dies ist wesentlich, da der mittlere Elasto- 
merkOrperbereich mit der Doppelkonusform erst nach 
und nach bei grOBeren Lagerauslenkungen zur Wirkung 
kommt und eine Trag- und Abstutzfunktion Obernimmt. 
Durch die Doppelkonusform ist eine einfache Dimensio- 
nierung und Anpassung an unterschiedliche Gegeben- 
heiten durch Variation des Konuswinkels und der 
KonuslSnge mOglich. Die Konusform am ElastomerkOr- 
perumfang ist einfach und preisgunstig herzustellen. Da 
das Elastomermaterial in keine Ausnehmungen am Auf- 
nahmeauge hineingepreBt wird, treten im Bereich des 
Doppelkonus auch keine ungunstig hohen Materialbe- 
anspruchungen z. B. durch Scherkrafte auf, wie dies im 
Stand der Technik mOglich ist. Der Doppelkonusbereich 
kann zudem relativ breit gewahlt werden, so daB hier in 
jedem Fall weite Obergdnge in den Beanspruchungsbe- 
reichen mOglich sind. 

Bei Qblichen Aufnahmeaugendurchmessern von 
ca. 80 mm bis 100 mm haben sich gemaB Anspruch 2 
und Anspruch 3 relativ geringe Abstufungen zwischen 



Zylindermantelfiache und angrenzendem StOtzringum- 
fangsrand von ca. 1 mm als geeignet und ausreichend 
erwiesen, bei einem Konuswinkel des Doppelkonus zwi- 
schen 3° und 15°, bevorzugt 7,2°. 

5 Zur Vereinfachung der Montage und Herstellung 
des ElastomerkOrpers, insbesondere des Doppelkonus 
wird mit Anspruch 4 vorgeschlagen, in an sich bekann- 
ter Weise zwei Elastomerlagerschalen zu verwenden. 
Das Innerrteil kann je nach den Gegebenheiten 

10 nach Anspruch 5 kugeiffrmig mit beidseitigen 
AnschluBpratzen ausgebildet sein. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
ist das Innerrteil etwa scheibenfdrmig gestaltet mit Kan- 
tenrundungen, wobei beidsertig von den Scheibenfld- 

15 chen AnschluBpratzen abstehen. Bevorzugt ist das 
Verhaitnis zwischen Scheibendicke und Scheiben- 
durchmesser in einem Verhaitnis von etwa 3:8 gewahlt 
Nach Anspruch 7 sind die elastischen SeKenberei- 
che des ElastomerkOrpers und die Bereiche der Kan- 

20 tenrundung axial etwa gleich lang und Oberdecken sich 
etwa zur Haifte in axialer Richtung. Dadurch treten in 
diesen Bereichen, die stdndig Tragfunktion haben und 
bei geringen Lagerauslenkungen von Anfang an bela- 
stet sind, bevorzugt Druck-Schubbelastungen auf, was 

25 gegenuber Belastungen mit hohem Druckanteil zu einer 
erheblichen Lebensdauerveriangerung fuhrt. Dieser 
Effekt kann durch (in einem Langsschnitt gesehene) 
relativ steii angestellte Kantenabrundungen von wenig- 
stens 45° vergrOBert werden. 

30 Nach Anspruch 8 sind in einer weiterfuhrenden 
Ausfuhrungsform im Bereich der Anlagefiache zum 
Lagerinnenteil im ElastomerkOrper bzw. den Elastomer- 
lagerschalen Zwischenbleche eingeformt, die einen zur 
LagerauBense'rte abstehenden zylindrischen Kragen 

35 aufweisen, mit dem sie formschlussig einenjeweils 
zylindrischen Seitenfortsatz des Lagerteils umgreifen. 
An diesen Seitenfortsatz schlieBt sich jeweils eine Befe- 
stigungspratze an. 

Anhand einer Zeichnung werden Ausfuhrungsbei- 

40 spiele der Erfindung naher eriautert 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Elastomerlager- 
schale als Schalenhaifte eines Elastomer- 
45 kOrpers eines GelenWagers, 

Fig. 2 ein metallisches, balliges Lagerinnenteil mit 
geschnittenen, beidseitig aufgesetzten Ela- 
stomerlagerschalen, 

50 

Fig. 3 einen Schnitt durch ein fertig montiertes 
GelenWager, bei dem der Gegenstand nach 
Fig. 2 in ein metallisches Gehause als Auf- 
nahmeauge unter Vorspannung eingesetzt 
55 ist, und 

Fig. 4 eine alternative Ausfuhrungsform zu Fig. 3. 
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In Fig. 1 ist eine Elastomeriagerschale 1 dargesteltt 
als Schalenhaifte eines ElastomerkOrpers 2, der insge- 
samt zusammen mit einer weiteren Elastomeriager- 
schale 3 aus Fig. 2 ersichtlich ist. Die 
Elastomerlagerschalen 1,3 weisen jeweils ein Gummi- 5 
teil 4, 5 auf, an dessen axialer AuBenseite jeweils Stutz- 
ringe 6, 7 anvulkanisiert sind. An der 
Lagerschaleninnenseite sind jeweils Zwischenbleche 8, 
9 eingeformt, die zur LagerschalenauBenseite mit 
einem zylindrischen Kragen 10, 11 abstehen. An der w 
Schaieninnenseite sind die Zwischenbleche 8, 9 jeweils 
mit einem dQnnen Gumm'rfilm 12, 13 versehen. Der 
lagerinnenseitige Rand 14 der Zwischenbleche 8, 9 ist 
jeweils gegenuber dem lagerinnenseitigen Rand 15 der 
Gummiteile 4, 5 axial zurOckversetzt. 75 

In Fig. 2 sind die beiden Elastomerlagerschalen 1, 
3 auf ein metallisches, balliges Lagerinnenteil 16 aufge- 
steckt. Der ballige Bereich ist hier als Scheibe 17 mit 
Kantenrundungen 18, 19 ausgefuhrt. An die Schelben- 
fiachen schlieBen sichjeweils in Axialrichtung abste- 20 
hend zylindrische Seitenfbrtsatze 29, 20 an, die 
anschlieBend in AnschluBpratzen 21, 22 mit AnschluB- 
bohrungen 23, 24 ubergehen. Auf die zylindrischen Sei- 
tenfortsatze 29, 20 sind die Elastomerlagerschalen 1,3 
mit den zylindrischen Kragen 10, 11 der Zwischenble- 25 
che 8, 9 formschlussig aufgesteckt. 

Die Umfangsfiache des Elastomerkdrpers 2 aus 
den aufgesteckten Elastomerlagerschalen 1, 3 weist im 
nicht vorgespannten Zustand gemaB Fig. 2 in den bei- 
den axialen Seitenbereichen etwa eine Zylinderform 25, so 
26 auf. Diese Zylinderform 25, 26 hat ein UntermaB 
gegenuber den zugeordneten Stutzringen 6, 7, so daB 
jeweils eine umlaufende Stufe 27, 28 zwischen dem 
jeweiligen Stutzring 6, 7 und der anschlieBenden Zylin- 
derform 25, 26 der Gummiteile 4, 5 gebildet ist. 35 

Die Gummiteile 4, 5 der Elastomerlagerschalen 1, 
3 verjungen sich anschlieBend an die Zylinderformen 
25, 26 zur axialen Lagermitte 55 hin mit einem Kbnus- 
winkel 30, so daB im zusammengesteckten Zustand 
gemaB Fig. 2 am ElastomerkOrper 2 eine Doppelkonus- 40 
form 31 zwischen den Zylinderformen 25, 26 gebildet 
ist. 

Die dargestellte Ausfuhrungsform ist hier im MaB- 
stab 1 :1 wiedergegeben. Die Stufen 27, 28 haben somit 
eine H6he von ca. 1 mm und der Konuswinkel 30 45 
betragt 7,2°. 

Aus Fig. 2 ist welter ersichtlich, daB die axiale 
Erstreckung (Projektion auf die Lagerachse 32) der 
Kantenrundungen 18, 19 und der Zytinderformbereiche 
25, 26 etwa gleich lang sind, wobei die Zylinderformbe- so 
reiche 25, 26 die Kantenrundungen 18, 19 axial etwa 
zur Haifte uberdecken. 

In Fig. 3 ist der Gegenstand nach Fig. 2 mit den 
Elastomerlagerschalen 1, 3 in ein metallisches 
Gehause als Aufnahmeauge 33 mit zytindrischem 55 
Innenraum eingesetzt. Die Stutzringe 6, 7 sind zur 
Lagermitte 55 hin axial vorgespannt und durch Feder- 
ringe 34, 35 in Nuten 36, 37 an der Innenf ISche des Auf- 



nahmeauges 33 gehalten. 

Die Vorspannung und der Innendurchmesser des 
Aufnahmeauges 33 sind dabei so gewahlt, daB im dar- 
gestellten, nicht eingefederten Zustand des fertig mon- 
tierten GelenWagers 38 an der Innenffiche des 
Aufnahmeauges 33 anliegende, umlaufende Gummi- 
wOlste 39. 40 gebildet sind. Wegen der Stufen 27, 28 
wird dabei das Gummimaterial der Gummiteile 4, 5 
nicht in die Eckrandbereiche gepreBt, sondern es ent- 
stehen dort umlaufende, freie Spalte 41, 42. Ebenso ist 
im Bereich der Doppelkonusform 31 ein umlaufender 
Spalt 43 zum Aufnahmeauge 33 hin gebildet. 

Zwischen den Stutzringen 6, 7 und den Kragen 10, 
1 1 besteht jeweils ein Freiraum, in den sich beim Auf- 
bringen der Vorspannung Gummimaterial mit Wulsten 
50, 51 ausbreitet. 

Das dargestellte Gelenklager 38 hat folgende 
Funktion: 

Das Lagerinnenteil 16 wird beispielsweise mit den 
AnschluBpratzen 21, 22 am Fahrzeugaufbau befestigt. 
Das Aufnahmeauge 33 setzt sich in einen Achslenker 
52 fort. Bei nur geringfQgigen radialen Auslenkungen 
zwischen dem Lagerinnenteil 16 und dem Aufnahme- 
auge 33 wirken im wesentlichen nur die Federkennun- 
gen in Verbindung mit den umlaufenden Wulsten 39, 40, 
wobei das Gelenklager 38 relativ weich und gerSusch- 
arm ist. Dazu tragt auch die relativ steile Anstellung der 
Kantenrundungen bei, in derem axialen Bereich die 
umlaufenden WOlste 39, 40 fiegen, so daB hier bei 
radialen Lagerbelastungen im wesentlichen Druck-Zug- 
belastungen im Gummimaterial auftreten. 

Bei grOBeren radialen Auslenkungen kommt die 
Doppelkonusform 31 zur Anlage, wodurch die Druck- 
komponente im Gummimaterial steigt und das Gelenk- 
lager mit progressiv steigender Federkennung harter 
wird. Bei ublichen Fahrbedingungen wird somit ein wei- 
ches, gerauscharmes und komfortables Gelenklager 38 
zur Verfugung gestellt, das lediglich bei starkeren Bela- 
stungen progressiv harter wird. 

In Fig. 4 ist eine etwas modrfizierte Ausfuhrung 
eines GelenWagers 53 dargestellt, bei dem keine Zwi- 
schenbleche 8, 9 verwendet sind, was je nach den 
Gegebenheiten mOglich ist. 

PatentansprQche 

1 . Gelenklager, insbesondere zur Lagerung von Achs- 
lenkern (52) in Kraftfahrzeugen, 

mit einem metallischen, balligen Lagerinnenteil 
(16) als erstem Lagerteil, mit wenigstens 
einem abstehendem LageranschiuBteil (21, 
22) 

mit einem metallischen Gehause als zweitem 
Lagerteil, das einen zylindrischen Innenraum 
als Aufnahmeauge (33) aufweist, 
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mit einem ElastomerkOrper (2) zwischen dem 
Lagerinnenteil (16) und dem Aufnahmeauge 
(33), der den balligen Bereich (17) des Lager- 
innenteils (16) ubergreift, wobei der Elastomer- 
kOrper (2) axial zwischen beidseitigen 5 
StOtzringen (6, 7) vorgespannt ist, und die 
Stutzringe (6, 7) einen AuBendurchmesser ent- 
sprechend dem Innendurchmesser des Auf- 
nahmeauges (33) aufweisen, und wobei 

10 

die Umfangsfiache des ElastomerkCrpers (2) 
im nicht vorgespanrrten Zustand in den beiden 
axialen Seitenbereichen etwa zylindrisch 
geformt ist (25, 26) sowie anschlieBend an die 
settiichen Zylinderformen (25, 26) an der 15 
Umfangsfiache zur axialen Lagermitte (55) hin 
verjOngt ist und eine Doppelkonusform (31) bil- 
det. 

dadurch gekennzeichnet, 

20 

daB die seitiichen Zylinderformen (25, 26) mit 
einem UntermaB im Durchmesser gegenuber 
dem Innendurchmesser des Aufnahmeauges 
(33) bzw. dem AuBendurchmesser der Stutz- 
ringe (6, 7) ausgebildet sind, so daB jeweils 25 
eine umlaufende Stufe (27, 28) zwischen 
einem Stutzringumfangsrand und einer Zylin- 
derform (25, 26) eines Seitenbereichs des Ela- 
stomerkOrpers (2) gebildet ist, und 

30 

daB der ElastomerkOrper (2), das Lagerinnen- 
teil (1 6) das Aufnahmeauge (33) und die aufge- 
brachte Vorspannung so dimensioniert sind, 
daB im fertig montierten und nicht eingefeder- 
ten Zustand des GelenWagers (38; 53) am Ela- 35 
stomerkdrper (2) zwei gegeneinander axial 
versetzte und auch gegenuber den axial auBe- 
ren StOtzringen (6, 7) etwas versetzte, umlau- 
fende Elastomerwulste (39, 40) gebildet sind, 
die am Aufnahmeauge (33) vorgespannt anlie- 40 
gen und bei geringen Lagerauslenkungen eine 
relativ welche Federkennung bewirken und bei 
starkeren Lagerauslenkungen der doppelkoni- 
sche Bereich (31) nach und nach zur Anlage 
kommt und einen progressiven Anstieg der 45 
Federkennung bewirkt. 

GelenWager nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeweils die umlaufende Stufe (27, 28) 
zwischen dem Stutzringumfangsrand und der so 
angrenzenden Zylindermantelfldche eine geringe 
HOhe von ca. 1 mm bei ublichen Aufnahmeaugen- 
durchmesser von ca. 80 mm bis 100 mm aufweist. 

GelenWager nach Anspruch 1 Oder Anspruch 2, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB der Konuswinkel (30) 
des Doppelkonus (31) zwischen 3° und 15°, insbe- 
sondere 7,2° betragt. 



4. GelenWager nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der ElastomerkOrper 
(2) in der axialen Ldngsmittenebene (55) in zwei 
gleiche Elastomerlagerschalen (1, 3) geteilt ist 

5. GelenWager nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Lagerinnenteil 
(16) kugetfOrmig mit beidseitigen AnschiuBpratzen 
ausgebildet ist. 

6. GelenWager nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Lagerinnenteil 
scheibenfOrmig (17) mit Kantenrundungen (18, 19) 
ausgefuhrt ist, wobei bekJsertig von den Scheiben- 
fiachen AnschiuBpratzen (21, 22) abstehen. 

7. GelenWager nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zylindrischen Seitenbereiche (25, 
26) des Elastomerkfirpers (2) und die Bereiche der 
Kantenrundungen (18, 19) axial etwa gleich lang 
sind und die zylindrischen Seitenbereiche (25, 26) 
des Elastomerkdrpers (2) die Kantenrundungen 
(18, 19) axial etwa zur Haifte Qberdecken. 

8. GelenWager nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Anla- 
gefiache zum Lagerinnenteil (16) im ElastomerkOr- 
per (2) bzw. den Elastomerlagerschalen (1, 3) 
Zwischenbleche (8, 9) eingeformt sind, die einen 
zur LagerauBenserte abstehenden zylindrischen 
Kragen (10,11) aufweisen, mit dem sie formschlQs- 
sig einen jeweils zylindrischen Seitenfortsatz (20, 
29) des Lagerinnenteils (2) umgrerfen. 
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